Wirobond C

Chrom-kabaltové slitina bez barylia a nikiu

Znaky slitiny

Udaje:

Barva bila

Tavici interval 1380-1270°C
Lici teplota 1470°C
Hustota 8,5p/em’
Koeficient roztaznosti

20-600°C 14,2 x 10°¢
20-500°C 14,0 x 10
Modul prudnosti 210.000 N/mm?*
Hranice roztainosti /R, 0,2/ 390 N/mm”

Roziainost v tahu fAg/ 6%
Tyrdost podle Vickerse /HVIG/ 310 po liti a paleni

1 Jestlizo je sila st&ny modelovdna ve vosku eca 0,4mm, po odlit! docilime v ko silu stény

nejméns 9,3mm.
Prachod mezi keramikou a kovem must bt zaloZen na obly schiidek.

Chybdjici zubn{ substance se dapliije kovem, nikdy keramickou hmotou, PHli silnd keramicka
yrstva miZe zplisobit pa napdleni praskliny v keramice, Pro kiovokeramickon prdci je
dilleZitd rovnomarna sila vestvy keramické hmoty . Tim zabrinime barevinym odlidnostem
mezi korunkou a Elenem.

2. Lici kanaly pouZijeme o priiméru 4 mm, zisohovad kanal o primén: 5 mm. Kandlky
privadéjici kov k jednotlivym &lenim mistku jsou 1-2 mm dlouhé a eca 2,5 mm silné.

3. Zatmeluic s¢ s Bellaplus, Bellavest T nebo Begoral. Pro decileni maximédlni expanze v
kovavych krouzeich poudijeme pro velikost (-3 jeden pruh papiru a pro velikost 6-8 dva pruhy
papini.

N

4, Po 40 minutach tuhmuti vyhicjeme krouzek na 250°C a 30-60 mimut drtime tuto teplog,
Pak vyhtgjeme krouzek na 950-1006°C a opét dr¥ime 30-60 minut.

5, Tavime a lijeme v keramickém kelimku_ Cisty, opiskovany jiz poufity kov mliZzeme smichat
s novym Wirobondem C v pomér 1: 1.

5.1, Vysokofrekvennd lici piistrof Fornax:
Yalime stupei 2 pro Cr-Co slitiny, Do predehfatého keramického kelimku vloZime kosndky

slitiny, ®dy? je posledni kostiéka v tavening zcela rozpusidnd a objevi se Zirové odlesky,
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